SATAKE

Vollfarbsortierung
Von Saatgut bis Artentrennung

Evolution
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Creating the Future
SATAKE
Definition Sortierung
Monochromatisch
Eine einzige Wellenlinie,
schwarz & weil}, nur eine x-Achse
Bichromatisch
2 kombinierte Wellenlinien, o0 po
x-Achse & y-Achse *°Po
Vollfarbe
s 1

Alle sichtbaren Wellenlinien

3D-Technologie
3 Achsen: X,Y & Z




Maschinen SATARE
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SATAKE

Signale einer CCD Kamera am Beispiel Saat Mais




. . SATAKE
Hintergrund - Monochromatisch

Il ScanMasterII SMII 200IEF Yersion 7 Rey.

PRESET: 91 |SORGO Reflective [|[EXARI

BACKGROUND ADJUSTMENT

ScanMaster INIE
Abgrenzung: wie weit weg vom Hintergrund
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Erkennung von Fremdmaterial mit Infrarot
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Visible | IR




SATAKE

Schwarze Sklerotien in Sonnenblumenkernen

EINGANG

Sonnenbl.keme: schwarz

und Sklerotien: schwarz

GUT

Sonnenblumenkerne

ECTED PRODUCT _

ey

SCHLECHT

Sklerotien

INPUT ACCEPT FINAL REJECT RECYCLED ACCEPT

TOTAL TOTAL TOTAL TOTAL TOTAL TOTAL TOTAL TOTAL
~ GOOD | DEFECT GOOD DEFECT GOOD DEFECT GOOD I DEFECT EFFIZI ENZ

98.53% 1.47 % 99,9932 % (L0068 e 65 % 35% 99,29 % 0.71%

50 pieces / Kg 425 1% Sehr geringer Abfall

PERCENTAGE OF GOOD PRODUCT REMOVED

Alle Schlechten erfasst

PERCENTAGE OF DEFECT PRODUCT REMOVED

NOTES: The input sample was spiked so that it contained ~ 50 pieces of sclerotia/ke.
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Hintergrund - Bichromatisch

ESP SETUP

Angle T”D?
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Esp Display ng
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i Update
SETUP 2

SETUP 1 SETUP 3

ScanMaster Il DE

Abgrenzung: wie weit weg vom Hintergrund




Evolution RGB Modelle

— Mit hochauflésenden Vollfarb-Sensoren fiir die
Erkennung von kleinsten Fehlern ab >0.2mm
ausgestattet. LED Beleuchtung und aktiver
Hintergrund. Keine Wechselteile zwischen den
Produkten.

— Bis heute wurden tber 200 Maschinen eingesetzt:

Trockene und farbige Bohnen (Saat und Konsum),
Gemusesaaten, Mais Saat, Roggen Saatgut, Raps,
Erbsen, Erdnisse, Mandeln, Pistazien, Kunststoffe
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J Vergleich Vollfarbe mit Mono-, Bichromatisch

Defect A
schlecht Defect A
schlecht schlecht
A /’/ ----- \\\
Defect B ‘ gut Defect B 4_,v" ’ “:_,
A A

__________________________________________________ AcceptAre {

schlecht

schlecht

Monochromatisch Vollfarbe
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Hintergrund - RGB

Evolution RGB ¥.1.7.0.208 Control -  Preset #1B - YELLOW BEANS

RGB Sort Settings Level 3 i Abgrenzung
T | RGB Sensitivity - (MUD TAG DARKS) T ~\
Ser pe FEEDERS Abgrenzu ng I .. .\.\
(]
.0
I Qe oo ¥
STATUS I N
—
e V77N
CONTROL ‘
PRESETS ,
\
SORT I G 4
SETTINGS I
Abgrenzung]
EJECTORS I
REJECT |
REPORT
!
|
ENGINEERING H G ¢ G utes PrOd u kt

Evolution RGB #8 = Non Object area
(Ignorierter Bereich)

Abgrenzung: welche Farbe ist schlecht
Keine Abhangigkeit zum Hintergrund




SATAKE

J- Vorteile

Moglichkeit
schlechtes Produkt
auszuwahlen und
dieses so akkurat
auszusortieren




SATAKE

Evolution RGB Funktionen

* Intelligentes RGB LED Beleuchtungssystem
® Elektrisches Multi-Farben-Hintergrund System

® Langlebigkeit > 3 Jahre +
® Kompakt
® Kontrollierbar
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Verschiedene Empfindlichkeiten durch Vollfarbe

HED HS oo at =E Y

White Rock (Grid,Light)

2: Corn/Stick (Diagonal,Light Ye

3: White Rock {(Grid,Light) L . .
MUBS (Sphere,Reject 1)

: NUBS (Sphere,Reject 1)

View
Front - Enable - Rear l Delete
_ _ Front lear = Size i add/Del

MName Celete

Backgnd | Size add/Del | Sample | Type

ENGINEERING




SATAKE

J- Vorteile

Ubertragung von
Voreinstellungen

Von Maschinen untereinander

oder von SATAKE

Evolution RGB ¥.1.7.0.206 Control - Preset #11 - BEAN

Preset Backup / Restore Screen Level 3 @

FEEDERS

Evolution E:\ 2.00 GB

11 BEAM

]

STATUS

MASTER
OPERATOR
CONTR.OL

(<) PRESETS

Restore

SORT
SETTINGS

BaCkup EJECTORS

ALL
REJECT

REPORT
Restore

ALL

ENGINEERING
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ANWENDUNGSBEISPIELE
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SAAT MAIS
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Raps Saat
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Weizen SATAKE
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EFFICIENCY REPORT
INPUT ACCEPT REJECT

TOTALGOOD || TOTAL DEFECT | TOTAL GOOD TOTAL GOOD

PERCENTAGE OF DEFECT PRODUCT REMOVED

T‘ o o~ “, -




Evolution” RGB Fakten

Wir trennen die Spreu vom Weizen.

Zuverldssig und schnell.
Selt Einflhrung der Evolution™ RGB In 2012 konnte sich dies
BMillonen Farben 2um Standard
Y In dlese moderne Sortiermaschine:

Technologle mit
sich die Inve,
Kost ¢

N ini
Y2

-
Vg
-

* i * Hafor « Wolzon * Noggen * Raps

Bisherige Anforderungen an die
Sortierung von Mutterkomn rechen
nicht mahr aus. Fremdsaat, wie
Welzen oder Gerste, mUsgen eben
falls getrennt werden. Infrarot oder
InGaAs erzeit nicht die gewlinschte
Prézigion. In ungerem Versucn
haben wir bls 2u 10 kg R
100 Mutterkom, Welze

on Je

Gerste

dier

dulprogart

Raps

er nicht sortierbare Verun.
ngen kannen nun durch die
Farbunerscheidung erkannt wer-
den und rechtfertigen eine hdhere
Investitlonssumme, verglichen mit
dar hell aus durkel' Sortlerung

B
reini

Kapazitit: ca. 3.6 th (EVO 800)

Sorferung von Gras-Saat auch
bel kleinsten Farbunterschieden
Qualltét auf hdehstem Nivesu, So
unterstitzen wir den Beraleh der
dustriellen Qualitatskontrolie

Grma-Saren

Ruttmann

@ neue 3D-Vollfarb
atablieren. Schnell amortigiert
Mehrertrag. Zelterspamis

« Mals * Niise * Katto

Mais

Bruch und Verfirbungen bendtigte

bigher zwel Durchifufe mit unter-

schledichen Konfigurationen - maist

auf zwel Maschine

Die Evolution™ RGB vece
fordarungen in nur & €

vorgang ropawelt operierende

echnologle aig ne
Vor N Tischausleser eir
wird durch de Vollfarbsorti
das Produkt volistindig vorgerainigt
und der Tischausleser entlaste
Einsparung von ca. 6-8% de
Produktes,

Kapazitiit ca. 12t/h (EVO 800)

elzt,

jerung

8

Voller Erfolg fur die Evolution™

Die Neue' ist eher eine Revolution, Der digitale Volfarbausleser
Istideal fUr dlle bisher problematischen Produkte, wie Trennung
von Getreldaarten oder simultaner Farbentrennung, wie Bruch und
Insekteneinstiche. Sortieren in hdchster Parfoktion

Gewissenhafte Sortierung von
Getreidesaatgut
Saatmals

Griser

Nlsse

Kaffee

Erbsen

zweifarbigen Bohnen
Kidneybohnen
Sonnenblumenkerne
Ackerbohnen

Hirse

Cerste

Hafer

* Rops
Ackerbohnen

I EEE = EREE B

Evolution™ RGB

réziser und cualitativ
Getrelde und Saatgut
s mite Sortereffdenz
von 99,87% gereinigt. Die Vollfarb.
betrachtung macht Lamp
und Hntergrundwechse fllssig
So kann bel Produktwechsel per
Knopldruck ein anderes Produkt sofort
gortiert werden. Programme kdnnen
per Email, USB oder Fernzugriff
ht werden, von SATAKE

ar untereinander. Die Maschine
Uberzeugen durch leistungsstar
Nexibie, wirtschaftiche und langl
Elnsatzmbglichikelten. Sle sind
bedenerfreundlich und war tungsarm.

Creating the

Future

SATAKE

Sorlemnnen

Karrom

Bideohimm

Die Klaus Ruttmann GmbH

tsungen fur
egelfahiger Prockikte
an, Auf Qualitht, Lelstung und §
kénnen Sie sich verlassen. Curch de
hohe Identification mit unterschied
lichen Anforderungsprofilen ungerer
Kunden und langjénrige Erfahrung,
finclen wir Irmmer wie manlgeschnel-
dorte Lésungen

lce

Dienstieistungen und Service
< Indviduslle Beratung
* Qualitatsmanagemant

* Projektmanagement

* Durchfiihrung von Schulungen

+ Technlsches Coaching
* Maritanalygen

Ruttmann‘f

K
Tol, 040 6107060, info ok
WWWruttmann eu




SATAKE

Vielen Dank!

Ruttmann




